$ Vitillo

CRIMPING PARAMETERS CHART

TERMOPLASTIC HOSES CLEANER NOMINAL BORE DN 5 6 8 10 12 16 19 25 31 38 51
DN/DASHSIZE ~ 02/-03 02/-04 03/-05 O4/-06 05/-08 06/-10 07/-12 10/-12 12/-20 15/-24 20/-32 HOSES INTERNAL inches  3/16" 1/4" 5/16" 3/8" 1/2" 5/8" 3/4" 1" 11/4" 1.1/2" 2"
FERRULES 3/16" 1/4" 5/16" 3/8" 1/2" 5/8" 3/&" 1" 14/4" 11/2" 2" Tubi idropulitrice DIAMETER mm 48 64 7.9 95 128 16 19 254 318 381 50.8
BJR03 | B7RO4 | B7RO5 | B7RO6 | B7ROB | B7RI0 | B7R12 | B7RI6 B12T..N O4 05 06 08
87R  [118]14.1]162|182]22.2 256|290 368 1801186|2051234
R7>(' n.s. n.s. n.s. ns. ns. n.s. n.s. n.s. TEKNO ET/1SN T T . T
THERMO-PLASTIC BIKO4 | BIKO5 | B1KO6 | BIKO8 IEC-603 3J5—2 B1R 04 05 06 8
S B1K 140[170(17.6/228 ( . 17.21188/21.0{25.4
: iametri di pressatura su tubo scelta consigliata) D FITTINGS 21 22 23 25
Crimping diameter on ZEC hose nes. nes. ns. ns. (recommended Option)
B1SC 04 05 06 08
B7R0O3 B7RO4 | B7R05 | B7R06 B7RO8 | B7R10 | B7R12 B7R16 5;@_';"?“220 16'0 17.8 20.0 23.6
B7R  [11.8/14.1]16.2(18.2]22.2125.6129.0/36.8 ns. | ns. | ns | ns.
R7 MTH1* n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s.
THERMO-PLASTIC B1KO4 | B1KO5 | B1KO6 | B1KO8 B2R 04 05 06 08
o B1K 138117.01180121.7 TEKNOJET/2SN 17.8/20.3123.0/25.7
:Ellame'trldllpressatura su tubo ZEC IEC-60335-2 FITTINGS 21 22 23 25
rimping diameter on ZEC hose n.s. ns. ns. ns.
(scelta consigliata) D B12T..N 04 05 06 8
(recommended option) o 190 ']96 213 2[|_L|_
TEXTILE HOSES FITTINGS ns. | ns. | ns. | ns.
DN/DASHSIZE  02/-03 02/-04 03/-05 04/-06 05/-08 06/-10 07/-12 10/-12 12/-20 15/-24 2,0/-32 A 5 6 08
o " - ' " ' . " . " . " " B1 SC FOR l : : l
FERRULES 3/16" 1/4" 5/16" 3/8" 1/2" 5/8" 3/4 1 1.4/4" 1.4/2" 2 ;LE_Ksl(\)l?gJEEI/1SC SraNoARD 153 168 ']86 225
B7R B7R04 | B7R04 | B7RO5 | B7R06 | B7RO8 | B7R10 | B7R12 n.s. n.s. n.s. n.s.
152|150 166 184(22.6/26.129.3 —————
BIKO4 | BIKO5 | BIKO6 | BIKOB | BIKI0 | BIK12 | BIK16 B12T..N : : : :
o 15.2116.7,18.1/22.226.7/29.8/36.8 TEKNOJET/25C 18.2/119.0/209]235
1TE/R6 B1T03 IEC-60335-2 FITTINGS n.s. n.s. n.s. n.s.
B1T
1 52 (scelta consigliata) D B1SC 04 05 06 08
B6RO3 (recommended option) ot 16.2118.0(20.0/23.8
BGR 12 1 FITTINGS n.s. n.s. n.s. n.s.
87R BJRO4 | B7R05 | B7R0G | B7ROB B1R 0 05 06 08
15.5/16.7/185(23.1 L e 17.2/188]21.0[254
B1K B1KO4 B1KO5 B1K06 B1KO8 B1K12 B1K24 FITTINGS 21 22 23 25
15.2117.3]118.61229 30 52.0
2TE — Bon o 08 05 08
BT 1160 TEKNOIET/25T 17.8]20.3/23.0(25.7
B3R B3R10 | B3R12 | B3R16 | B3R20 FITTINGS 21 22 23 25
27.11325/408/465 ———
BIT03 | B3Ros | B3R5 | B3RU6 | B3RS | BIRI0 | BR12 | B3R6 | B3R | Bir B1R ' ' ' '
3TE TEKNOJET/PLUS 1SN | o= 17.2118.8/21.0|25.4
158115.6119.5/21.5| 24,41 28.4132.9|41.2 (665535 21108210120,
R 3 B3R B3R0O8 | B3R10 | B3R12 B3R16
TEXTILES HOSES 25.0 28.5 35I8 41I2 TEKNO ET/pLUS ZSN BFgRR OLI- 05 % (B
R4 B3R12 | B3R16 | B3R20 |B12T24N | B12T32N J ST aRe 12718 2923 22330 22557
Hsco smooTH) 34.0142.41488|58.7171.7
R4 B3R12 | B3RI6 | B3R20 | BIT24 |B12T32N B1sc 08 A2 6
LISCI0 SMOOTH) 15C ror
Sor 335/419/47.8/54.7|73.7 g 225 [29.1[369
RLI- CAUCELEX B3R12 B3R16 | B3R20 B1T24 | B12T32N SEWER CLEANING n.s. n.s. *3
CORRUGATO (CORRUCATED) 30-8 41 I7 [I'7|8 55-0 70-2 B1 R .(B .12 .16
B1SC P o 24.3 313 ¢
CLEAN FARM Zsﬁof > B
R8"' B7R03 B1KO4 B1KO5 B1KO6 B1KO8
e 11.8114.0[16.7117.7122.4
R18 B1SC B1SCO4 | BIXCO5 | B1S06 ** Please check compatibility with hose external diameter, that may change depending on the manufacturer’s
TEXTILES HOSES ’I 53 ’I 8 200 ** \Jerificare la compatibilita con il diametro esterno del tubo che potrebbe variare a seconda della casa costruttrice.
PTFE
DN/DASH SIZE 02/-03 02/-04 03/-05 04/-06 05/-08 06/-10 07/-12 10/-16 12/-20 15/-24 2,0/-32
FERRULES 3/16" 1/4" 5/16" 3/8" 1/2" 5/8" 3/4" 1" 14/4"11/2" 2"
PTFE wuscosmoors BPTFEO3 | BPTFEO4 | BPTFEOS | BPTFEO6 | BPTFES | BPTFET0 | BPTFE12 | BPTFETS
SCIO (SMOOTH) . BPTFE
1BRAID 11.0113.1]14.7116.2120.8122.2|27.9|34.5
pTFE LISCIO (SMOOTH) BPTFEO3 | B7R04 | B7R05 B7R06 | BPTFEG8 | B7R10 B7R16
2BRAIDS  * 12.0112.8115.5116.8121.1]24.4 34.7
BPTFEC BPTFECO BPTFEQC6 | BPTFECOS | BPTFECT0 | BPTFECT2 | BPTFECT6 | BPTFEC20 | BPTFEC24 | BPTFECS2
— 128] [16.0[19.4122.2(26.2]33.6/45.050.4| 63
CORRUGATO (CORRUCATED) B7R B7RO4 B7R10
12.8 24.3

* VALIDO ANCHE PER TUBO CONDUTTIVO
(ALSO VALID FOR CONDUCTING TUBE)

ASSEMBLY INSTRUCTIONS

Istruzioni di assemblaggio

1- Select the hose (A), ferrules (B) and inserts (C)
2- Cut the hose squarely using a rotary steel blade to the required length.

3- If skiving is required, remove all rubber cover to the “skiving length”
specified in the table, avoiding damages to the steel wires reinforcement.

4- Place the ferrule fully onto the hose.

Push the insert fully into the hose.

Select the “COLLAPSE CONTROL MANOREL”
Insert the MANOREL into the insert bore.

The “NO GO” part of the MANOREL must fully go into
the insert bore. .

Remove the MANOREL.

5-Crimp the ferrule to the diameter specified in the table

6- Inspect the crimp diameter by measuring it on each die impressions.
All measurements must be taken in the center of ferrule length. All mea-
surements must be according to the specified crimping diameters, within a
tolerance +0,01-0,2 mm.

7- Insert the “COLLAPSE CONTROL MANOREL”.

8- If the “NO GO” part of the MANDREL stops in the bore the crimping
diameter and the bore collapse are correct.

9- If the “NO GO” part of the MANDREL goes through the bore, the
crimping diameter must be reduced by increments of 0,1 mm

10- If the “GO” part of the MANDREL does not go through the bore, the
crimping diameter must be increased.

For more pretical recommendations regarding the
assembly of hydraulic hoses to refer the standard
SAE J1273 Feb 2009

HOSE-ASSEMBLY FABRICATION

Persons fabricating hose assemblies should be trained in the proper use of
equipment and materials.

Properly assembled fittings are vital to the integrity of a hose assembly.
Improperly assembled fittings can separate from the hose and may cause
serious injury or property damage from whipping hose, or from fire or ex-
plosion of vapor expelled from the hose.

Component Inspection
Prior to assembly, examine components for:

- Configuration and types
- Clean

- Damage on cover

- Nicks

- Diameters

- Obstruction of the tubes within
- More visible defects

- Damage in general

- Lengths suitable

- Swelling

- Machining burrs

- Corrosion

Hose Fittings Compatibility

Pay attention to the hose — fittings compatibility.

Do not use a hose from one manufacturer with a hose fitting from another
manufacturer without the consent from the same manufacturers

Safety Equipment

During fabrication, use proper safety equipment, including eye protection,
respiratory protection, and adequate ventilation.

Reuse of Hose and Fittings

Do not reuse:

a. Field-attachable fittings that have blown or pulled off hose

b. Any part of hose fittings that were permanently crimped or swaged to
hose

c. Hose that has been in service after system checkout

Clean inside of the tubes connected

The tubes connected shares may collect contaminants during processing.
Flush the pipes until they reach an optimum level of cleanliness.

COSTRUZIONE DEL TUBO RACCORDATO

1l personale addetto alla costruzione del tubo raccordato, deve essere op-
portunamente preparato sull 'impiego dei componenti e delle attrezzature
specifiche.

Raccordature ben eseguite, sono fondamentali per la vita del tubo flessibile,
mentre una raccordatura male eseguita puo creare problemi di sfilamento
dai raccordi, e causare un pericoloso “effetto frusta” del tubo o peggio,
creare possibili incendi od esplosioni per i vapori o per le nebulizzazioni
del fluido trasportato.

Controllo dei componenti
Prima della raccordatura esaminare i componenti per:
- Configurazione e tipologia

- Pulizia

- Danni sulla copertura

- Intaccature

- Diametri

- Ostruzioni all’interno dei tubi
- Altri difetti visibili

- Danni in genere

- Lunghezze idonee

- Bave di lavorazione

- Corrosioni

Compatibilita dei tubi e dei raccordi

Porre molta attenzione nella valutazione della compatibilita tubo/raccor-
do. Non accoppiare

tubo e raccordo provenienti da due produttori diversi senza autorizzazione
da parte degli stessi costruttori

Dispositivi di sicurezza

Durante la produzione del tubo raccordato, utilizzare sempre dispositivi di
sicurezza personali,

quali occhiali protettivi, mascherine filtranti ed adeguata ventilazione

Riutilizzo dei tubi e dei raccordi

Nella produzione del tubo raccordato non utilizzare mai:
a. Raccordi pressati che si siano sfilati in esercizio

b. Parti di raccordo recuperate da altri tubi raccordati

c. Tubi utilizzati per altre operazioni di controllo e verifica

Pulizia interna dei tubi raccordati

1 tubi raccordati possono raccogliere parti contaminanti durante la lavora-
zione.

Flussare i tubi fino al raggiungimento ad un livello di pulizia ottimale.

AFTER PRESSING
DOPO LA PRESSATURA

1- Scegliere il tubo (A), le boccole (B) e gli inserti (C)

2- Tagliare il tubo alla lunghezza richiesta usando una lama rotante di
acciaio.

3- Se e richiesta la spellatura esterna, asportare pin gomma della coper-
tura possibile fino alla “lunghezza

di spellatura’ specificata nella presente tabella, evitando di danneggiare i
fili di acciao del rinforzo.

4- Posizionare la boccola sul tubo.

Inserire I’inserto nel tubo.

Selezionare la “SPINA di CONTROLLO COLLASSO”

Inserire la SPINA nel foro dell inserto.

La parte “Non Passa” deve entrare completamente nel foro dell’inserto.
Rimuovere la SPINA.

5- Pressare la boccola al diametro di pressatura specificato nella tabella.

6- Controllare il diametro di pressatura misurandolo su ogni coppia di
morsetti.

Le misure vanno prese al centro della lunghezza della boccola. Tutte le mi-
sure prese devono essere in accordo con il diametro di pressatura specifi-
cato (+0,01-0,2 mm.).

7- Inserire la “SPINA di CONTROLLO COLLASSO”.

8- Se la parte “Non passa” della “SPINA di CONTROLLO COLLASSO”
si blocca nel foro, il diametro di pressatura ed il collasso del foro sono
corretti.

9 - Se la parte “Non passa” della “SPINA di CONTROLLO COLLAS-
SO entra completamente nel foro, il diamentro di pressatura deve essere
ridotto, di decimo in decimo

10 -Se la parte “Passa” della “SPINA di CONTROLLO non entra nel foro,
il diametro di pressatura deve essere aumentato.

Per ulteriori raccomandazioni pratiche riguardanti
l’assemblaggio di tubi idraulici far riferimento alla
norma SAE J1273 feb 2009
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\We feel better under pressure

WIRE BRAIDED HOSES
STANDARD FITTINGS

Tubo trecciato

INSERT BORE COLLAPSE CONTROL

Controllo del collasso

Raccordo standard

GO, NO GO MANDRELS DIAMETERS (mm)
NOMINAL SIZE - —
03 3/16" 2.30 2.80
Ok /4" 3.30 3.75
05 5/16" 4.70 5.20
06 3/8" 6.05 6.55
08 1/2" 8.35 8.75
10 5/8" 10.85 11.40
12 3/4" 13.50 13.80
16 1" 18.50 19.20
20 1.1/4" 23.05 23.90
24 1.1/2" 29.80 30.70
32 2" 41.60 42.60

WIRE SPIRAL HOSES
STANDARD FITTINGS

Tubo spiralato
Raccordo standard

GO, NO GO MANDRELS DIAMETERS (mm)
NOMINAL SIZE - -
04 1/4" 3.15 3.60
06 3/8" 5.60 6.25
08 1/2" 7.60 8.40
10 5/8" 10.05 10.90
12 3/4" 12.35 13.30
16 1" 17.30 18.35
20 1.1/4" 22.25 23.35
24 1.1/2" 29.15 30.30
32 2" 40.70 42.00

WIRE SPIRAL HOSES
INTERLOCK FITTINGS

Tubo spiralato
Raccordo interlock

GO, NO GO MANDRELS DIAMETERS (mm)
NOMINAL SIZE

GO NO-GO
12 3/4" 12.15 13.10
16 1" 16.50 17.55
20 1.1/4" 22.25 23.35
24 1.1/2" 27.15 28.30
32 2" 38.70 40.00
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BRAIDED S 10 12 16 BRAIDED o 5 6 8 10 12 16 19 31 38 51 BRAIDED 5 8 10 12 16 BRAIDED e e 6 8 10 12 16 19 25 31 38 51 BRAIDED NGoRe DN 5 6 3 10 12 16 19
HOSES o e 3/16" /4" 5/16" 3/8" 1/2" 5/8" 3/4" 1/4" 11/72" 2" HOSES - 3/16" 1/4" 5/16" 3/8" 1/2" 5/8" 3/4" 1/4" 11/72" 2" HOSES - 3/16" 1/4" 5/16" 3/8" 1/2" 5/8" 3/4" 1" 11/4"11/2" 2" HOSES s b 3/16" /4" 5/16" 3/8" 1/2" 5/8" 3/4" 1" /4714720 2 HOSES e s 3/16" /4" 5/16" 3/8" 1/2" 5/8" 3/4" 2"
Tubi trecciati P eom 48 64 79 95 128 16 19 31.8 381 508 Tubi trecciati e 48 64 79 95 128 16 50.8 Tubi trecciati 48 64 79 95 128 16 19 318 381 508 Tubi trecciati P om 48 64 79 95 128 16 19 254 318 381 508 Tubi trecciati M em 48 64 79 95 128 16 19
03 04 05 08 08 100 120 6 200 24 32 o 05 06 08 10 12 16
B12T..N 04 06 m o oo 08 08 100 12 6l 200 24 3 03 04 05 06 08 100 12 6] 200 24 32
B1SC ror B12T..N B1R B12T..N
s 100118.0/18,620.5]23.4127.0/30.8/39.1]48.5/57.0{63.4 STanoae 15.3/16.8/18.6/22.5/26.429.2|36.9 TEKNOJACK 190/ [203 ICEBERG/1 o [15(17.2118.8121.0(25.4(28.2132.239.8/46.6/53.0/66.2 e 116.0]18.0]18,6/205(23.4]27.0130.8(39.1]48.5/57.0/69.4
FITTINGS ns. | ns. | ns | ns | ns | ns | NS | NS | NS | ns | Nns TEKNO/1SC PLUS ns. | ns. | ns. | ns. | ns. | ns. | *3 FITTINGS ns n.s. EXCEEDEN853 15N SAE 100 R1AT Tines” : : : : : : : : ' : : FITTINGS ns. | ns. | ns. | ns. | ns. | ns. | ns. | ns. | ns. | ns n.s.
B1sC o 05 06 08 10 12 6 EXCEED AN857 15C E1K o 05 06 08 0 12 16 20 24 32 e e A e e e Cec o 05 05 08 10 12
TEKNO/1SN 16.0/17.8/20.0/23.6/27.4|30.2|37.9 Nota / Note: 15.0/16.3118.6122.7126.4129.5|37.9|44.8/50.8/64.6 B12T.N o g o 0 09 08 10 1 1§ 2 24 32 DOLOMITI/1SN 16.0/17.8/20.0/23.6/27.4|30.2|37.9
FITTINGS n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s n.s. FITTINGS n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. STA':\?;*ARD 56.8 71 .0 |CEBERG/2 B2R EN 853 1SN - SAE100 R1AT FITTINGS n.s n.s n.s n.s n.s n.s n.s
e, smmeo | 17.6117.8120.3123.0125.7129.0{33.5]41.2/50.8/56.7|69.5 Gl L T N B L
03 04 05 06 08 0 12 6 200 24 ns. | ns. EXCEED EN853 25N SAE 100 R2AT CITTINGS 03 ol o5 o8 o8 10 12l 1d 20 2
(scelta consigliata) BF;IRT 154116.4118.2120.1124.2126.4130.8(38.9/46.6/54.2 TEKNO/2SC PLUS B12T..N 04 05 06 08 0 12| 6 200 24 32 185 | 21 22 | 23 | 25 | 28 | 34 | 37 | 43 | 47 | 64 (scelta consigliata) B1T . : : . . : : : . :
(recommended option) sowoneo | 10411041 10.2] 20,11 25,21 2041 50,61 50,9 40.0| 2%, EXCEED AN857 25C 18.2119.0/20.6/23.5|27.4/31.1]39.1|48.7|56.2|71.0 26 (recommended option) sone | 10.4116.4118.2120.1124.2126.4130.8|38.9]46.6|54.2
FITTINGS STANDARD p
Nota / Note : n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. FITTINGS o~ i — - i~ - - - e - L|FT_PLUS B1SC ror 29 2 36 4 Oh 06 08 10 12 16 FITTINGS n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s.
IF E 08 10 12 (scelta consigliata) EN 81.2 S:,‘-,‘?,?\,%F;D : : B2R
B;IOET 535(26.41308 (recommended option) B1SC O4 05 06 08 J0 12 16 ns. | ns. ICEBERG/3 iR 19.0 24.0126.8130.3(34.8(42.1 B12T 0| 10 12
SaNDaso 39| £0419) Nota / Note: %,#“,é{,;m 16.2118.0120.0123.8/27.8/303/379 . ™ FiTTINGS 21 23 | 25 | 28 | 34 | 37 sranpano 23.5126.4|30.8
— — — n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. 1 0o 0 0o
03 o 05 08 08 A0 12 16 20 24 2 SraneaRD 456 o3 o o5 of o8 10 12 16 20 24 32
B12T..N
04 06 08 10 2] 16 FITTINGS B1R 03 o4 05| 06 08 0] 12 16 200 24 32
meo 116.7119.0119.6121.3|24.4128.2132.0140.3151.0{59.0{72.7 B2R “3 VULCAN /1 FOR B12T.N | —— : : ' ' : ' ' ' e
FORTHREE o, | 1190 |240[268/303[34862. ceeomesatnsaemar | sy (12:2117.21188121.0124128.2132.2/398 46615301662 Wi |16.7]19.0[19.6[21.3[24.428.2(32.0[403[51.0[59.0[72.7
TEKNO/2SN 03 oL 5 06 08 10 2 6 0 ol FITTINGS 21 >3 o5 28 34 37 04 05 06 08 8 21 22 23 25 28 34 37 43 47 62 DOLOMITI/2SN FITTINGS n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s.
EN 853 2SN - SAE100 R2AT BFOZRT - . . - . : : . : : B1SC ror A 2 03 o4 o5 06 08 10 12 16 20 2L
e [1571180020.2121.4125.6/285(32.0(41.0(50.0(57.5 RNOMASTER on T T - T B BT SERVOCOMANDO STANDARD 155[17.0118.6/22.5 03 o o5 06| 08 0 20 a6 20 24 32 EN 853 2SN - SAE100 R2AT B2T 15 7118012021274 256 285 3201410/50.0157 5
(scelta consigliata) FITTINGS s. s. s. s. s. s. s. s. s. s. n.s n.s. n.s. n.s. VULCAN /2 B2R.. ror T"‘FN[?"‘RD ' : : ' ' ' : ' ' '
(recommen(lietl:l option) ne ne ne n ne i i ™ n i ZSN S;;?:_“(II)%RAGIZD 1 7'6 20'0 22'9 26'0 29'7 33'6 41 '6 EXCEED EN853 2SN SAE R2AT S;?_;‘_‘:?\:ZZD 1 7-6 1 7-8 20-3 23-0 25-7 29-0 33-5 41 .2 50.8 56-7 69.5 (scelta consigliata) SFITTINGS n.s. n.s n.s. n.s n.s n.s. n.s. n.s. n.s. n.s.
Nota / Note: B;IOET 2428 27120 32102 21 22 23 25 28 34 37 B1SC o o5 06 08 10 12 16 18.5 21 22 23 25 28 34 37 43 47 64 (recommended option) B12T 08 10 12
STANDARD B1R 03 o 05 of od a0 12 16 20 ALPI 3300 rfOR 15.6/16.9]18.8/22.5/28.0/30.5|37.9 a & o o 49 o2 & STANBARD 24.4127.2132.0
o | 19.4117.3118,6|205(25.2127.4131.0{39.0|45.7 e ns | ns | ms | s | s [0S |ons B1SC.. : : : ' ' : ' e ns | ns | 0
TEKNO/1ST B1R 03 04 05 06 08 10 A2 16 20 24 32 FITTINGS 18 21 52 >3 55 >8 34 37 43 o 5 3 ® 0 ) 6 STANDARD - - - 22.5 26.6 29 36.9
EN 853 1ST = FOR STRONGER/1 B12T..N - : : - - - : FITTINGS n.s n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. O4 05 06 08 10 A2 16
Nota / Note: 5;$¥I?“’2§D 152 172 188 210 254 282 322 398 L|'66 530 662 SAE 100 R16 B12T..N 03 04 05 06 08 10 FOR 19 0 20 6 23 5 27 3 31 1 39 0 B1SC..
8 | 21| 22|23 s |28 || | m|w|e s 116.2/18.1]18.4/20.023.2/26.2 ALPI4000 TGS o5 [ ns | me [ ns [ ns | ns VULCAN AIR B1K Oy 05 05 08 10 12 5 2 24 3 DOLOMITI/1SC 153|16.8]186]225|264]29.2|369
(scelta consigliata) FITTINGS - < - - - < EXCEED AN857 1SC FiTTinGs ns. | ns. | ns. | ns. | ns. | ns | *3
TEKNO/2ST 3 of 05 0§ 09 10 12 1§ 20 24 2 ecommenced optor) | I - reomiegomon 1) | BRRC 3800033877 71303378 (scelta consigiata) T O R i i S B .
gt B2R:5 [17.6]17.8(20.323.0(25.7]29.0/33541.2|50.8]56.769.5 BISCs | [16.1/17.6/195]23.4]26.6/29.0(38.1 recommendedoptn 581180/ 2001238 27,7 13031378 recommenced optin oo ||| BIK 0163186 227 264 295379 448 508 646
ota / Note: . FITTINGS J : : ' ' ' ' ' ' : : STANDARD . . . . . . . ns ns ns ns ns ns ns FOR 15.011 1 7 L 51379144.8(5 N
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